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Ermittlung von Daten zur Wirtschaftlichkeit in der 6kologischen
Legehennenhaltung fir in der Praxis verbreitete Haltungsverfahren
und HerdengréBen inkl. neueren Entwicklungen wie mobile Stalle.

* Erhebung auf Praxisbetrieben:
August bis Dezember 2007 und Januar bis April 2009

* Die Erhebung fand auf Bioland- und Naturland-Betrieben statt, die
als typisch eingeschétzt wurden
- Bayern: 4 Betriebe; Baden-Wirttemberg: 4 Betriebe
- Hessen: 1 Betrieb

Schwerpunkt: Vergleich der Stallsysteme beziiglich
Arbeitszeitbedarf sowie Investitionsbedarf und jahrlicher
Gebé&udekosten.

« Datenquellen
- Besichtigung der Stélle, Betriebsleiterbefragungen vor Ort
- Literaturrecherchen
- Arbeitszeitbedarf: Planzeitwerte wurden ermittelt nach der
Arbeitszeitelementmethode durch die Forschungsanstalt ART
(u. a. 17 Messprotokolle = Arbeitszeitmessungen,
Stallmodelle 6 Fragebogen)

Die Arbeit wurde erstellt im Rahmen des Bund-Lander-
Arbeitsprogramms , Kalkulationsunterlagen® und im Rahmen des
BOL-Projekts ,Datensammlung Okologischer Landbau®™ des KTBL.

Zielsetzung

Ergebnisse fanden Eingang in die ,Datensammlung Okologischer
Landbau®, die im Februar 2010 erschienen ist.
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Gliederung der Produktionsverfahren in Arbeitsvorgénge Methoden der Arbeitszeiterfassung
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Auswertung von Zeitmessungen Auszug aus der Planzeitdatenbank
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Berechnung Arbeitszeitbedarf: EinflussgréBen Berechnung Arbeitszeitbedarf: Arbeitsablauf
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Berechnung Arbeitszeitbedarf: Ergebnis

Datertabelle erstellan
Bestand Zeitbedarf/Tag Zeitbedarf/Jahr

AKmin/Tier AKmin/d AKh/(100 Tiere*a) Akh/a
100 0,03 2,82 17,14 17,14
200 0,02 4,78 14,54 29,08
400 0,02 9,56 14,54 58,16
500 0,02 12,38 15,06 75,30
600 0,02 14,34 14,54 87,24
800 0,02 19,12 14,54 116,31
1000 0,02 23,90 14,54 145,39
1500 0,02 35,42 14,37 215,48

Arbeitszeitbedarf flr die Entmistungs- und
Reinigungsarbeiten

Arbeitsgang H&ufigkeit Bestandesgrésse [n]
210 1500 3000 6000 1115
Stationdrer Stall Mobil
-stall
AKh/100 Tierplatze und Jahr
Entmistung mit 2xje - 0,01 0,02 0,03
Kotband
Entmistung mit Alle 3 Wochen - 0,01 0,02 0,04
Kotschieber oder -
schlitten
Entmistung manuell | 8 x je Durchgang /1‘00\ 0,056 0,049 0,056 | 0,098
Entmistung mit 1 x je Durchgang 043 0,024 0,021 0024 | 0,042
Frontlader
Reinigung und 1 x je Durchgang 226 1,76 181 1,92 1,25
Desinfektion
Futtersilo reinigen | 2 x je Jahr \2‘87/ 0,43 0,18 012 | 061

Fazit aus Sicht der Arbeitswirtschaft

Bei Betrachtung des Gesamtarbeitszeitbedarfs zeigt sich, dass die
beiden Haltungsverfahren Volieren- und Bodenhaltung im
stationdren Stall fast gleichauf liegen.

Arbeitswirtschaftlich besonders giinstig schneiden die Stallmodelle
ab 3 000 Tierplatze ab.

Die Produktgewinnung nimmt mehr als die Hélfte der Arbeitszeit in
Anspruch, wenn das Ablegen und Verpacken der Eier von Hand
geschieht.

Werden bei gréBeren Bestanden die Eier maschinell sortiert und
abgepackt, kann die Arbeitszeit dafiir etwa halbiert werden.

Die kleine Bodenhaltung mit 210 Tierplatzen hat den hochsten
Arbeitszeitbedarf, u. a. verursacht durch das Futtern und
Eiersammeln von Hand.

Mobile Stélle verursachen durch die notwendigen Transporte und
das Versetzen von Stall und Zaun sowie durch das manuelle
Einsammeln der Eier einen zusatzlichen Arbeitszeitaufwand.
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Arbeitszeitbedarf fir die Produktgewinnung

Arbeitsgang Haufigkeit Bestandesgrdsse [n]
210 ‘ 1500 3000 6000 1115
Stationdrer Stall Mobil-
stall
AKh/100 Tierplatze und Jahr
Eier sammeln 1xje 1,96 - - 14,54
Produktionstag
Verlegte Eier von Hand | 1 xje 275 1,61 161 1,61 2,71
Unsortierte Eier vom
Eiersammelband auf
30er Hockerpappen
legen;
beschadigte/verdreckte
Eier oo und | 1xje 25,25 2298 | 2182 | 27.05
datieren

Gesamtarbeitszeitbedarf je Tierplatz und Jahr nach
Arbeitsvorgangen
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Weitere Ergebnisse hier ...
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... und hier

www.ktbl.de > Fachinfo > Okologischer Landbau

sucee I erwelerte Suce.
Startsete Das KTBL Fachinfo Kaluiatonscaten nternatonal actvies

Okologischer Landbau

Startsete > Fachinfo » Okolgischer Landhau >

Was

se Fachportal bietet

Savie Gaten- oder Weinkau rfressier.

Stand der Techrib, e ute fachichs Prass und akuals Entfciingan,

Wirwerden e




